
管道安装工艺与质量控制 

 

管道安装案例 

前言：管道清洁度不合格会造成阀门卡涩、阀门内漏、滤网清理次数频繁、管

道堵塞、严重者进入转动机械甚至会出现安全事故，希望能够对管道清洁引起

重视。 

 

管道安装时经常会发生如图所示的工艺问题，两焊缝距离不符合要求。（工艺

要求：短管段不宜小于管子外径，且不小于 150mm）。 

其它相关要求：（1）焊缝位置距离弯管的弯曲起点不得小于管子外径或不小于

100mm ；（2）疏、放水及仪表管的开孔位置应距焊缝边缘不应小于 50mm，且

不应小于孔径 ；（3）管道过墙、穿楼板时，墙内或楼板内的管段不得有接口。 



 
为了方便施工对设备作临时标识时，安装师傅均采用油性笔，但对于一些设备

在现场无须再次刷油漆的设备（如阀门电动头，电气盘柜等），禁止采用油性

笔作标识，应采用容易擦除的水性笔或粉笔等。 

 

阀门两端口须进行严密封闭，铁屑、沙尘等杂物进入里面没有清理出来，容易

造成阀门卡涩及阀门内漏现象。 



 
在#1 机组中、低压管道水压试验过程，发现较多管道法兰连接处存在漏水现象，

除有纸垫不符合要求外，关键问题还是法兰螺栓没有上紧。上法兰时螺丝须对

称紧螺栓，全部上完后须用板手重新紧一遍。所有垫片钧采用石墨缠绕垫。 

 

燃机周围管道支架滑动面没有按三菱设计要求，涂二硫化钼等润滑剂，管道运

行热膨胀时不能顺利滑动，造成此顶杆歪斜受力不均。 



 

管道吊杆调整不合理，上部外露丝扣太多，而下部却没有上满。（吊杆安装时

必须保证丝扣上满，吊杆不够长需更换） 

 

管道法兰连接处螺栓太长，外露 10 牙以上，需切除遗留 2~3 牙。 



 

管道法兰螺栓不够长，需更换。（要求：外露 2~3 扣）如果是厂供螺栓需发设

备缺陷单要求厂家补供；如果自行购买，技术员须重新做计划购买。 

 

管道同一法兰面采用不同规格的螺栓，不符合要求，需采用同一规格的螺栓。 



 

管道法兰及管道支架螺栓防松锁片安装不符合要求，这样安装锁片起不了作用。 

 

现场较多支吊架都是采用火焊开孔，不符合要求。如图所示支吊架开孔应采用

钻孔处理 ，对于不锈钢管，在包箍管卡处需垫不锈钢垫片。 

 

管道安装完成后，对焊缝及焊疤没有在刷油漆前进行打磨平滑，油漆后再进行



打磨不仅增加了油漆的工作量，而且前后刷的油漆颜色光泽不可能完全一致，

影响油漆工艺。 

 

 

双头螺栓穿装时,必须保证两头外露的螺牙相等。 



 

管道支吊架包箍两端外露的螺牙需调至相同。 



 
管道吊架包箍上下两头的螺牙需调至相同。



 



 

管道支吊架调好后，需将螺栓逼帽锁紧。

 

 

管道支吊加架吊杆调整时，需将此处的螺牙调均匀。 



 

管道支吊架的锁紧螺母漏装。 



 

管道安装时，标高不能以楼层为基准。 

 

管道支吊架摆放不符合要求,如此摆放很容易配错，吊杆容易受外力变形弯曲，

且到后面容易造成缺件。 



 

 

管道系统完善且经水压试验合格后，在移交保温前须将弹簧支吊架销子拨出，

并将恒力支吊架的受力调整好。 



 

支架下料时必须采用砂轮机切割，严禁采用火焊切割。 



 

压缩空气管道疏水排污管在#2 机处与辅助蒸汽管道相碰，没有预留保温间隙。

管道自行布置时须考滤与旁边管道的距离。 

 

 



 

管道安装工艺控制标准 

管道安装的一般要求 

1、管子与设备或管件壁厚不一致时，应发设备缺陷单,或联系技术人员处理。 

2、水平段落和坡度和方向应符合设计要求。若设计无具体要求时，其坡度方向

的确定，应以便于疏、放水和排放为原则。其坡度应符合 DLGJ23《火电电厂汽

水管道设计技术规定》。 

3、管子对接焊缝位置应符合设计规定，否则应符合下列要求： 

（1）焊缝位置距离弯管的弯曲起点不得小于管子外径或不小于 100mm；短管段

不宜小于管子外径，且不小于 150mm； 

（2）疏、放水及仪表管的开孔位置应距焊缝边缘不应小于 50mm，且不应小于

孔径； 

（3）管道过墙、穿楼板时，墙内或楼板内的管段不得有接口。 

4、管子或管件对口前应清干净，管口应有 10～20mm 金属光泽面。 

5、对口时一般应平直，其折口偏差一般不大于 2mm；管道安装应符合设计要求，

且应保持横平、竖直，其挠度不得超过管段长度的 1/500。 

6、管道安装过程中，如遇到管道敷设位置相矛盾时，可采用以下原则避让：小

口径管让大口径管；常压、低管让高、中压管；常温管让低、高温管；辅助管

道让主管道，一般管让易沉淀物料管，支管让干管，管道让梁柱。 

7、管道安装因故间断，应及时采取临时有效措施封闭敞开管口，以免异物进入

管内堵塞管道，管道吊装后，不允许长期处于临时固定状态，调整后应马上将

其固定完毕，以免发生意外事故。 

8、管道安装完毕之后，应对整个系统进行详细外观检查，检查布置质量是否符

合设计要求，有无遗漏等进行全面检查后，再按规定进行强度及严密性试验。 

9、合金钢管道表面不得引弧试电流或焊接临时支撑物。 

10、不锈钢管道与支吊架不得直接接触，应在支架与管道间加垫不锈钢片、橡

胶片或其它非金属隔物。 

11、疏放水管道的弯曲半径一致（同一规格），布置应美观、整齐，固定牢固，

尽量减少弯曲和交叉，不允许有急剧和复杂的弯曲。 

12、预埋管道安装 

（1）隐蔽工程管道安装完毕后，焊口必须检查合格，试压检验合格后方能回填

土。 

（2）回填前必须做好防腐工作，防腐按设计要求，并应请有关人员作隐蔽工程

验收合格后方可回填。施工质量应符合规范的要求。 

13、疏放水管的安装 

（1）疏放水的管材应同主管管材一致，安装时的倾斜度应 1大于或等于 3‰。 

（2）疏、放水管接入疏、放水母管处应按介质流动方向稍有倾斜，不得随意变

更，不得将不同介质或不同压力的疏水管接入同一母管或容器内。 



支吊架制作与安装工艺要求 

1、支吊架开孔应采用钻孔处理，吊杆的连接应符合设计要求。 

2、管道支吊架螺纹拉杆应平直无弯曲。吊杆拉杆不够长时尽量采用带螺纹的管

件连接，如拉杆需对接焊，必须在拉杆两侧用相同直径园钢加固焊接，不能直

接对焊，焊后表面打磨光滑。 

3、支吊架根部需用尽量用砂轮机切割机切割，根部的拉杆处及固定管道的包箍

处开孔尽量采用钻孔。如根部拉孔≥Ф32 以上无法钻孔时，使用火焊修割后应

用内磨机打磨过渡光滑。 

4、管道固定支架应严格按设计要求安装，在同一直管段上设有补偿装置的热管

道不得同时安置两个以上的固定支架。 

5、多条管道敷设中，其托架可以共用，但吊架吊杆不得吊装位移方向相反或位

移值不等的任何两条管道。 

6、膨胀螺栓生根的支吊架，其膨胀螺栓的打入必须达到规定深度值。 

7、导向支架和滑动支架的滑动面应洁净、平整、滚珠、滚柱等活动零件与其支

承件应接触良好，确保管道能自由膨胀。 

8、所有支吊架在管道安装完毕后应作检查，并调整好。检查与调整项目有： 

（1）活动支架的位移方向，位移量及导向性能是否符合设计要求； 

（2）管托有无脱落现象； 

（3）固定支架是否牢固可靠； 

（4）弹簧支架的安装高度与弹簧工作高度是否符合设计要求。 

9、全段管道安装完毕及支吊架调整完毕后，应将弹簧销子拆除。恒力支吊架应

按设计要求进行安装调整好。 

10、与管部连接弧板或吊板应严格按设计要求使用，如与管部焊接的吊件主管

厚度大于 20mm 厚或合金材料的应作热处理。 

11、支吊架间距应按设计要求，若无设计要求时，可按管道安装篇规范的支吊

架间距表安装间距。 

12、吊架开孔应采用钻孔处理，吊杆的连接应符合设计要求。 

阀门安装要求 

1、阀门安装前，除复核产品合格证外，还应按设计要求核对型号并按介质流向

确定其安装方向。 

2、阀门安装前应清理干净，阀杆灵活移动，无卡及歪斜现象，阀门安装时应保

持关闭状态（焊接阀门除外），安装和搬运不得以手轮作为起吊点。 

3、阀门在安装前要按规定进行水压试验，并作出适当的标识，除有特殊规定外，

中高压阀门及主要低压阀门均应进行解体检修工作。 

4、阀门安装不得强力连接，受力应均匀。 

5、截止阀、止回阀及节流阀应按设计正确安装。 

6、阀门在管道上的位置应符合设计要求，且便于操作及检修，阀门阀杆不宜朝

下。 



7、安装阀门传动装置应符合设计要求，接头转动灵活，有热位移的阀门传动装

置应采取补偿措施。 

8、阀门电动装置在安装前应仔细检查，核对型号输出功率、转向、转速行程及

总转圈数，并清理干净。 

9、阀门电动装置安装应符合设计要求，水平安装的应保证电动机在水平线以上

位置。 

10、电动装置的工作环境应满足制造厂说明书规定的要求，如不能满足应采取

补救措施，如隔热防尘等。 

11、阀门盘根的安装，各单个盘根圆的对口应错开，其相错角不小于 90 度，盘

根压盖要平整，在拧紧盘根压盖时应均匀，不应过分的用力拧紧螺栓，避免加

速盘根的磨损或使阀门动作不灵活。 

法兰安装要求 

1、法兰安装前，应核查其型号及材质符合设计要求，法兰密封面及密封垫不得

有影响密封性能的缺陷。 

2、法兰连接时应保持法兰间的平行，不得用强紧螺栓的方法消除歪斜。 

3、法兰平面应与管子轴线垂直，平焊法兰内侧角焊缝不得漏焊，并应清除氧化

物等杂质。 

4、用垫片的内径应比法兰内径大 2～3mm，垫片宜切成整圆，当大口径垫片需

拼接时，应采用斜口搭接或迷宫式嵌接，不得平口对接。 

5、法兰及阀门连接除特殊情况外，应使用同一规格螺栓，安装方向应一致（与

阀门连接时，螺母位于法兰同一侧）螺栓应露出螺母 2～3个螺距，紧固螺栓应

对称均匀，松紧适度。 

6、阀门、法兰及紧固件在安装前应进行光谱分析确认其材质，合金螺栓不得在

表面用火焰加热进行热紧。 

7、法兰、阀门垫片的安装，每个接口只准放一个垫片，不允许放双层或放偏。 

 


