
技术交底记录 

       

工程名称  施工单位  

交底部位  工序名称  

交底提要：卫生洁具安装工程的相关材料、机具准备、质量要求及施工工艺。 

交底内容： 

卫生洁具安装工程 

一、施工准备 

(一)作业条件 

1、与卫生洁具连接的给水管道单项试压已完成，与卫生洁具连接的排水管道灌水试验已完成

并已办好、预检、试验、隐检手续。 

2、需要安装卫生洁具的房间，室内装修已基本完成。 

3、浴盆的稳装应待土建做完防水层及保护层闭水试验合格后配合土建施工，浴盆稳装完成后，

应自检，验收合格后，办理中间验收手续然后交土建进行下道工序安装。 

(二)材质要求 

1、卫生洁具在进入施工现场和安装前按设计要求，核验规格、型号和质量符合要求方可使用。 

2、卫生洁具应具有出厂产品质量合格证，要求合格证应具备产品名称、型号、规格、国家质

量标准、标准代号、出厂日期、生产厂家、名称及地点、出厂产品检验证明或代号，高级卫生洁

具应有安装使用说明书，水箱必须使用节水型产品。 

3、卫生洁具的配件：应能与所使用的卫生洁具配套使用，并有产品合格证，水箱配件必须使

用进水口高于水面的卫生洁具水箱配件，并且有市法定检测单位证明。 

4、卫生洁具及配件的进场验收：卫生洁具的进货一般以一次性成批，进齐最好，能保证卫生

洁具的质量，外观颜色的一致，一次性进货造成检验工作量增大，采用抽检 10％如发现不合格产

品，则逐个检验，按层或按段的批量进货应防止质量与外观颜色的不一致。一般出现质量等级不

一致的问题比较突出。 

(1)卫生洁具的检验应做到以下几点： 

①外观检查： 

外观应周正，瓷质细腻，程度和色泽一致，表面光滑，边色边缘平滑，无裂纹，斑点无损伤。 

②丈量检查： 

用盒尺实测主要尺寸，长、宽、高、下水口直径应在卫生洁具设备的允许公差值内。 
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③敲击检查： 

用木棍轻轻敲击，声音实而清脆未受损伤，重点轻敲击盆边排水口处。 

④通球检查； 

对圆形孔洞可做通球试验，检验用球直径应为孔洞直径的 0.8 倍。 

(2)卫生洁具配件分为铸铁，铜镀铬，塑料制品。 

①外观检查： 

配件应完整，内外表面光滑，浇口及溢边应修除平整，丝扣无断丝，乱丝无溢边。 

②塑料下水口及返水弯等不得使用再生塑料制品，应保证其圆度、硬度，不得造成渗漏，脱

落等质量问题，必要时应检查，并有法定单位的产品监督检验证明。检查方法为对配件进行试装

连接，检查下水口返水弯等丝扣连接是否能保证圆度和丝扣外的硬度。 

5、其它材料： 

所有与卫生洁具配套使用的螺栓、螺母、垫片一律采用镀锌件。镀锌钢管、扁钢、角铁、圆

钢、八字阀门、陶瓷阀芯水嘴、镀锌管件、橡胶板、铅皮、铜丝、油灰、石棉绳、铅油、麻、生

料带、白水泥、白灰膏、白塑料护套等。 

6、卫生洁具在检验和搬运过程中，要小心轻放防止磕碰，检验完的产品应重新进行包装，分

类，分型号规格，单独码放，不合格产品应及时退货，经检验的新产品，应有相应的新产品标识，

如露天码放，应选好地点，应防止上部有重物砸下，周围应有围护， 

7、国家明文规定在建筑工程禁止使用螺旋升降式铸铁水嘴，铸铁截止阀。 
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卫生洁具设备的允许公差值 

序号 项目 单位 允许公差值 

1 外形尺寸公差 ％ +3 

2 皂盒，水纸盒外观尺寸差 mm -3 

3 安装尺寸公差 

孔径≤15 

孔径 16--29 

孔径 30--80 

孔径>80 

mm 

+2 

+2 

+3 

±5 

4 洗脸盆水嘴孔距 mm +2 

5 
洗脸盆、水箱、洗涤盆、如洗盆，下水口圆度 

变形直径 
mm +3 

6 小便器，排出口圆度变形直径偏差 mm +5 

7 
大便器及存水弯排出口，连接口圆度变形直径偏

差 
mm ±8 

8 排出口中心距边缘尺寸公差～<300，>300 mm、% ±10、±3 

(三)工器具： 

1、机具：套丝机，砂轮机，砂轮据，台钻，电锤(带调速)。 

2、工具：套丝板，管钳，克丝钳，活扳手，手锯，布剪子，手锤，螺丝刀，胶枪，自制死扳

手，叉扳手，錾子、圆锉等。 

3、其它：水平尺，划规，线坠，盒尺，毛刷，小线，石笔，红蓝铅笔。 

二、质量要求 

(一)主控项目 

1、排水栓和地漏的安装应平正、牢固，低于排水表面，周边无渗漏。地漏水封高度不得小于

50mm。 

2、卫生器具交工前应做满水和通水试验。 

(二)一般项目 

1、卫生器具安装的允许偏差应符合下表的规定。 

 



技术交底记录 

       

工程名称  施工单位  

交底部位  工序名称  

交底提要：卫生洁具安装工程的相关材料、机具准备、质量要求及施工工艺。 

 

卫生器具安装的允许偏差 

项次 项目 允许偏差 mm 

1 坐标 
单独器具 10 

成排器具 5 

2 标高 
单独器具 ±15 

成排器具 ±10 

3 器具水平度 2 

4 器恩垂直度 3 

 

2、有饰面的浴盆，应留有通向浴盆排水口的检修门。 

3、小便槽冲洗管，应采用镀锌钢管或硬质塑料管。冲洗孔应斜向下方安装，冲洗水流同墙面

成 45
0
角。镀锌钢管钻孔后应进行二次镀锌。 

4、卫生器具的支、托架必须防腐良好，安装平整、牢固，与器具接触紧密、平衡。 

三、工艺流程 

安装准备——卫生洁具及配件检验——卫生洁具配件预装——定位画线及甩口处理——卫生

洁具稳装——卫生沽具外观检查——通水维修——卫生洁具与支架、墙、地缝隙处理——通水试

验 

四、操作工艺 

(一)质量通病 

1、排水管道甩口不准： 

造成卫生洁具安装位置不准配件安装出现问题的主要原因是：卫生洁具品种繁多，造型各异，

价格差别悬殊，所以安装中心须在定货的基础上，参照产品样品或实物，确定安装尺寸。另外一

种解决办法，在设计交底时提出确定卫生洁具安装尺寸，确定排水支管距墙尺寸，卫生洁具的甩

口位置。 

2、卫生洁具安装不平正不牢固 

主要原因是支架安装不牢固，支架和连接件不配套，支托架加工尺寸有误差，卫生洁具变形
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不规整，卫生洁具稳装后产生的缝隙未处理，安装时的定位控制线，水平控制线出现问题，对稳

装后的器具未进行校正而导致不平整。 

3、卫生洁具上、下水连接处漏水。 

卫生洁具的塑料配件，圆度和硬度不够而造成丝扣处渗漏，冲洗管上、下接口密封性差导致

渗漏，卫生洁具下水口变形造成使用中渗漏。 

4、地漏集水效果不好，积水地漏安装不平正，安装好的地漏篦子应低于该处地面 5毫米，并

且应处于地面坡度的最低处。标高水平线出现问题，安装地漏时与作地面时的水平线出现误差。 

(二)安装准备 

1、根据施工图纸统计出各种卫生洁具所需要加工的支托架数量，根据卫生洁具实样，和标准

图集画出各种支架的详细草图，然后根据草图放样制作支架，加工好的支架样品应进行卫生洁具

的试装，没问题后在钢板上用样品支架制作模具成批进行加工。 

2、根据卫生洁具配件的实际尺寸加工制作死扳手，叉扳手这些专用工具的制作使用是为了保

证铜质，镀铬件，塑料件表面不会因安装过程中出现咬伤，划痕影响美观，另外专用工具使用操

作方便。安装卫生洁具过程中需要使用死扳手的部位：家具盆、脸盆、背箱、浴盆等处的下水口

锁母紧固，柱盆、脸盆、浴盆水咀安装时锁母的紧固，下水口、十字交叉筋处的固定使用叉扳手。 

3、人员安排：根据工艺流程，实行流水作业。或分成若干小组按工艺流程顺序安装。这两种

方法都便于责任到人，便于熟练掌握本项的施工技术。 

4、卫生洁具安装前的搬运应按层或按系统专人负责集中搬运，搬运至该层某个集中点，搬运

的数量能满足一天的工作量，外包装集中处理，零散的安装搬运容易造成卫生洁具的损坏后找不

到责任人。 

(三)卫生洁具及配件检验 

卫生洁具及配件在进入施工现场虽然已经过进厂检验，但是在保管和搬运过程中，也会造成

意外的损伤，所以卫生洁具安装前应 100％进行检验，应按设计要求核验规格，型号和质量符合

要求方可使用。 
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(四)卫生洁具配件预装 

将卫生洁具清理干净并对卫生洁具部分配件进行集中预装。家具盆、脸盆下水口预装；座便

器排出口预装；高低水箱配件的预装；浴盆下水配件的预装。 

(五)洗面器的安装 

1、脸盆支架一般使用 DN15 镀锌钢管制作，尾端做好燕尾载墙牢固，用镀锌螺栓作固定件，

固定脸盆不得活动，根据脸盆确定支架长度，按施工图纸确定数量集中预制。镀锌钢管埋入墙内

不小于 120 毫米，将镀锌管加热 30毫米左右，至微红时用锒头砸扁形成燕尾，镀锌管的前端切割

成 30度角，在用砂轮机打磨光滑，无毛刺，用 8毫米钻头距端头 25 毫米处开孔，然后用 M6螺母

点焊在开孔口上，或者用 5 毫米钻头开孔，再用 M6 丝锥攻丝，选用 M6×1O～15 镀锌螺栓固定，

前端的弯勾的勾长根据脸盆孔径大小及深度而定，弯勾长 100 毫米。 

2、脸盆支架的安装 

支架的安装应能满足脸盆的安装高度，设计无需求时自地面至器具上边缘 800 毫米，支架在

墙上孔洞位置的确定，脸盆甩口中心垂直于墙面，划出垂直线，800 减去脸盆下沿要放支架的距

离，自地面量取尺寸画水平线，平分支架的宽度，就是支架确定的位置，在墙上划出孔洞十字线，

十字线应大于孔洞以便在截支架固定时能找到准确位置，在砖墙可采用 DN32 的钢管制成花管，用

手锤在墙上砸孔，每砸几下，钢管转动方向同时倒掉管中的砖渣，洞深 120 毫米～150 毫米。混

凝土墙可以用电锤开孔或下预埋件。现在预埋方法很少采用，主要原因与土建配合困难，位置不

好确定，混凝土浇注过程中埋件容易位置偏移，所有的支架孔洞，开孔以后都应用清水冲洗干净，

然后用细石混凝王填实一半时将钢管砸进孔洞中，钢管应在十字中心，然后用水平尺测量水平和

尺量支架间距，然后找平找正填平孔洞，在填料达到强度后进行脸盆的安装工作。 

支架位置的确定另一种方法为比量法，将脸盆的配件反水弯上好，将返水弯列推下水口，测

量面盆的安装高度 800 毫米，在盆沿测量水平跟据实际尺寸划孔洞的位置，这种方法比较准确，

瓷砖墙面应在支架预留处二至三块砖不贴，等支架固定牢固后在脸盆隐装前进行套害贴瓷砖。 

3、安装前应对脸盆及配件进行检验，主要进行外观检查有无损伤，盆是否周正，下水口的圆
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度，塑料配件的圆度和硬度等，然后将脸盆清洗干净。 

4、脸盆配件预装：预装部分包括冷热水嘴安装、下水口的安装。 

脸盆水嘴的安装应注意冷热水嘴的方向位置，应为左热右冷，成套的冷热水嘴一般都有成品

的像皎垫，如果没有橡胶垫应自制橡胶垫和在水嘴的根部垫油灰，将橡胶垫垫好，把水嘴插入脸

盆的给水孔眼下面的套上橡胶圈垫，加上镀锌眼圈带上锁母用自制的死扳手将锁母紧至松紧适度。 

脸盆下水口的安装： 

一般整套配件，下水口只有一个橡胶垫，应自制一个橡胶垫放到脸盆底下，下水口应选用有

溢水孑 1眼的，如果没有，换货或者用直径 10毫米钻头，交叉开孔，共钻 4个孔眼，安装下水口

应注意下水口中的溢水孔眼要对准脸盆排水口内的溢水口眼，将下水口垫上橡胶垫周围抹上少量

油灰。插入脸盆的排水口孔内在脸盆底下，将垫好油灰的胶垫套上，加上眼圈带上根母再用自制

的叉扳手将排水口的十字筋卡住，并且将溢水孔眼对正，用死扳手将根母拧至松紧适度，然后进

行稳装。 

5、脸盆的稳装： 

先清理下水甩口周边卫生，检查甩口封堵情况，将堵头去掉，用手电检查甩口管内是否有异

物，必要时进行通水检查是否通畅，自检支架安装位置，如果没有问题将脸盆放在支架上测量脸

盆的安装高度和水平，如有误差可以进行微量的调整，达到符合质量标准为止。将支架的弯勾，

勾紧脸盆，使脸盆背后与墙贴紧，如果脸盆支架接触不紧密外，可用铅皮垫一下，重新检查脸盆

的水平度和标高达到符合质量标准为止，这时可以安装返水弯，塑料返水弯可以在丝扣上抹上少

量油灰，缠上细麻丝，或用少量油灰缠上生料带拧紧返水弯，返水弯与排水管甩口处应用油麻密

封膏填塞封完备，要求排水管甩口应出地面 5～10 毫米，使用油麻，密封膏封闭，注意密封膏使

用太厚在干硬的过程中会因收缩出现裂纹，排水塑料管插入排水管甩口内不能低于 30毫米，并且

排水塑料管端部加热用木模将管口扩成喇叭口。稳装后的睑盆在进行给水连接管的安装，在给水

支管上安装八字门用短管或连接软管与冷热水嘴连接，接通水源后或用临时水进行脸盆的通水(满

水)试验，试验内容：检查验盆满水后的溢水情况，要求通畅，验盆的下水配件接口处有无渗漏，

给水管道接口有无渗漏，排水是否通畅，经自检互检，专检合格后由专人给脸盆墙面缝隙等处封
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玻璃胶，(也可以使用白水泥)同时将洗脸盆及周围卫生清理干净。 

(六)柱盆安装 

柱盆的安装方法基本与脸盆安装相同，支架为陶瓷支柱，脸盆一般采用镀锌膨胀螺栓固定，

安装时将支柱立在排水甩口中心处，将盆放在支柱上，将盆找平找正，将脸盆的固定孔眼直接画

到墙上，后边靠近墙上，然后将脸盆和立柱放到安全地点，用调速电锤钻孔，注意应先将膨胀螺

栓固定在墙上，在预装脸盆配件：安装好水嘴，下水口，返水弯然后将脸盆立柱放到排水甩口中

心，把脸盆返水弯插到下水甩口内，同时脸盆的固定孔眼对准膨胀螺栓，螺栓杆穿入固定孔眼以

后，垫好橡胶垫加上镀锌垫片，带上镀锌螺母拧紧至松紧适度。用水平尺测量脸盆的水平度，如

有偏差可进行微量调节，合格后进行通水试验检查，细部处理返水弯插入排水口处，如有护口盘

应在排水口密封后，将护盘内加油灰，然后压紧在排水口处。最后对支柱与脸盆，支柱与地面，

脸盆与墙面的缝隙用玻璃胶或白水泥勾缝抹光。 

(七)家具盆安装 

1、支架的制作、稳装： 

家具盆应使用扁钢不少于 40×4，拖架扁钢搬边部分高度 20～50mm。螺栓不小于 M8，采用镀

锌或镀铬盖母，支架的具体尺寸应以家具盆的实际样品为准。根据施工图纸确定数量，弯曲部位

应局部加热煨制，所有的开孔一律使用台钻，钻孔采用 M8 一 10(镀锌膨胀螺栓固定支架的端部应

用砂轮打磨或圆形纯角，根据家具盆实际样品画草图确定实际尺寸。支架立面 320～350 毫米，水

平面的长度根据家具盆宽度尺寸而定，支架的支撑用直径 12毫米圆钢制作可以焊接在竖边上，而

另一边先不焊，根据安装情况而焊接另一边，这样能保证家具盆与支架的接触紧密。 

如遇轻质墙处理办法： 

(1)设计交底时应建议设计改变位置。 

(2)也可建议采用落地框架或改放入台面内安装。 

(3)如以上条件不成立，制作扁铁夹板。 

采用 40×4，长 100 扁铁当夹板，竖向使用镀锌长栓焊接到扁铁上形成丁字，夹板作好后应

进行防锈处理，防止墙壁上返锈，安装时用调速电锤低速开孔，扁铁应嵌入墙内 2～3毫米，丁字
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夹板螺栓穿过轻质墙安装支架，如果墙面需贴瓷砖，应先套割瓷砖，然后上支架，螺栓带入平光

垫后拧紧螺母，将开孔时打碎的墙面等处应水泥砂浆及时抹平。支架缝隙不牢固处可以用铅皮垫

平。 

2、排水管的连接 

3、水嘴和堵链安装 

(八)浴盆及地漏安装 

检查浴盆是否平整，四周不能同现挠边，瓷面是否完好，应配合土建安装，安装完毕应与土

建做交接手续，成品保护责任分清。 

1、对土建进行技术交底主要内容： 

浴盆底地面坡度，支墩个数间距，泄水孔位置等，检查门方向位置等，土建根据水暖指定的

位置安装检查门。 

(1)浴盆下的地面应高于卫生间地面 20 毫米，并坡向泄水孔。 

(2)采尼 DN20 白色 PVC 管做泄水管位置在浴盆中(长边中下边)。 

(3)检修门底高于地面 30～50 毫米。 

(4)如浴盆带腿的其浴盆下地面作法不变。 

2、浴盆配件安装： 

先安装浴盆下水口，将浴盆下水口处擦干净，将下水口带上胶垫抹上油灰，插入下水口内，

将排水弯头抹上铅油，少许麻丝，加上垫片及橡胶垫，将弯头拧紧，最后将自制叉扳手卡住排水

口十字筋上至松紧合适为止。将溢水口带上锁母，然后拿三通比量，根据实际尺寸下料，有丝扣

处缠麻丝，上铅油拧紧，与三通连接为光管，此处管段经实际比量下料后按装三通。三通上带有

锁母和胶垫，将管子插入三通内拧紧锁母，就可以稳装到支墩上了。 

3、将浴盆稳于砖台上，找平找正，浴盆与砖腿缝隙处用 1：3水泥沙浆填充抹平，将三通下

短管插入排水甩口内，缠油麻，最后用密封膏封闭。清理盆底卫生，办理中间验收手续，交与土

建贴瓷砖等。 

4、土建完成后再安装浴盆给水配件，如暗装应配合土建施工。 
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5、地漏安装要求： 

①地漏安装应平正，无渗漏，地漏应安装在地面最低处，其篦子顶面应低于设置处地面 5mm。

防腐宜采用沥青漆二道。 

②地漏水封深度不得小于 50mm，扣碗安装位置正确，铁篦子做防腐，并开启灵活。 

(九)座便器安装 

1、检查排水管下水口周围清理干净，取下临时堵头，检查管内有无杂物。 

2、墙面与排水甩口划垂直中心线。 

3、将座便器出水口对准预留排水甩口放平找正，在座便器两侧固定螺栓眼孔处画好印记后，

移开座便器，将印记做十字线。 

4、在十字线中心剔 20×60 毫米孔洞将镀锌螺栓插入孔洞内用水泥栽牢。固定螺栓不能少于

M6，水泥使用 1：9 打口，专用工具打牢，专用工具采用 DN15 管制作，螺栓固定以后将排水口封

堵在墙上划水箱孔位，孔中心距地 800 毫米。便器冲洗水箱固定螺栓不小于 M10 镀锌件，一般采

用膨胀螺栓 M10，打直径 14 孔将螺栓先膨胀固定到墙上，然后挂水箱。如水箱孔位与实际有误差，

最好将背水箱靠到墙上划孔，要求水箱出水孔与排水甩口垂直，这样水箱与座便连接的冲洗管的

角尺弯能达到垂直。 

5、水箱及配件安装： 

要求节水型，并且防虹吸毒蒴北京市法定检测单位证明。水箱配件的安装略同于其它配件安

装，但要求内部摆放位置合理。泄水管不能影响漂子使用，漂子不能影响翻板使用。 

(1)先安装浮球阀： 

斜面橡胶垫不得装反，小头向下，如果背箱的孔不太圆，可以少量加点油灰，上根母时不能

缺少垫片，方向应使浮球靠边一侧有上下活动的间隙，活动时不得紧贴水箱壁，根母拧至松紧适

度为宜。 

(2)在安装溢水和出水阀时： 

溢水管的方向，距离不能影响浮球上下移动，安装完试一下浮球是否影响翻板使用。 

(3)将安装好的背水箱挂到墙上，螺栓加橡胶垫，上镀锌平光垫，两条螺栓同时上螺母拧至松
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紧适度，多余的螺栓锯掉，外露螺栓为直径的一半，然后每条螺栓螺母处上黄油。 

6、座便器稳装要求预埋的螺栓已固定。 

(1)座便器排水甩口应高出地面 10 毫米，有利油灰密封。 

(2)座便器排水口必须采用油灰，油灰的使用应能满足密封用量，座便器其它底边不使用密封

油灰，使用白水泥或玻璃胶封边。 

(3)座便器的螺栓应使用镀锌螺栓螺母，不得小于 6毫米。橡胶垫应大于平光垫，盖母应使用

镀络或镀锌件，螺母紧固以后，应马上抹黄油加以保护，交工前，验收时将黄油擦去。 

(十)高水箱，蹲便器安装 

高水箱配件安装基本同低水箱配件安装，多一套拉线支架安装，水箱有两个上水孔，当一侧

的拉线支架安装以后，男一侧的上水孔封闭，蹲便器排水口油灰密封后四周应用白灰膏填实，在

蹲便器的进水口应用胶皮碗套正套实，冲洗管一定要水平套正，最好用镀锌成品喉箍紧固，如果

用 14 号铜丝绑，分别绑二至三道，铜丝拧扣要错位 90 度，在进水口处应填干砂以利维修。高水

箱塑料冲洗管距地 1m 处应设单管卡固定牢固。 

(十一)斗式小便器，立式小便器安装 

小便器的安装要求排水管的甩口距墙和间距一定要准确，否则影响小便器的安装质量。 

1、斗式小便器： 

对准排水甩口管中心线或根据返水管插入排水口后，返水弯中心画一条垂直线，然后根据小

便器上沿安装高度画一条水平线，将小便斗上下对准垂直线上沿对准水平线，画打孔眼，使用镀

锌直径 6 毫米内胀螺栓，可以先把螺栓进行内胀，然后在挂小便斗，螺栓上应套胶垫平垫拧至松

紧适中，将小便器与墙面的缝隙用白水泥浆勾缝，抹光，其它安装同上。 

2、立式小便器： 

将甩口周围清理干净，检查甩口位置间距是否一致，符合要求后按照甩口找出中心线，在甩

口周围抹好油灰，在立式小便器下铺垫水泥白灰膏的混和物(比例 1：5)将下水口安装好后将立式

小便器稳装找平，找正，立式小便器与墙面，地面缝隙嵌入白水泥浆抹平抹光。 

(十二)成品保护 
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1、安装后的卫生洁具固定螺栓，螺母，应表面抹黄油处理，待验收及交工前在处理干净。 

2、铜及镀铬零件等安装时应使用扳手或自制专用工具紧固，如果使用管钳，应在零件表面用

布进行保护。 

3、安装完的洁具应加重保护。 

(1)严禁站在洁具上安装其它设备，不能在洁具上搭脚手板。 

(2)卫生洁具未交工不得使用，以保证洁具表面卫生。 

(3)防止洁具瓷面受损，主要高级卫生洁具及浴盆。 

⑷冬季室内不通暖时，所有卫生洁具的存水弯，背水箱，座便内积水等都应放净防止冻裂。 

4、所有卫生洁具的橡胶堵头，拉链，地漏篦子，喷头，手轮，转心门的扳把等应在交工前安

装。 

5、水暖工安装完的卫生洁具房间应办理交接手续交与其它工程施工，做到成品保护责任到人。 

 

 

 

 

 

项目（专业） 

技术负责人 
 交底人  接受交底人  
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